
※上記価格には、消費税及び発送送料は含みません

　　　ワークの熱変形を避けます。

 ■　精密機械、半導体、医療用レーザー機器等に幅広く利用可能です

 ■　超低温冷風 + オイルミストにより工具を長寿命に

 ■　簡単に冷風温度、風量調整ができます

 ■　超低温冷風 + オイルミストにより切削部品の局部加熱・

入気温度：15℃

型式 入気圧力
総入気量

100％
冷風風量

35％～100％
冷風温度

（風量35％）
入気/冷風

温度差
価格（円）

税抜

EGPA-PS 4 kgf/㎠ 180 L/min 65～180 L/min -24.1℃ 39.1℃

オイルスイッチ

オイルキャップ
冷風調整ネジ

メインオイルバルブ

油量微調整ネジ

マグネット板

熱交換管

消音器

油量調整バルブ

渦流室

冷風・ｵｲﾙﾐｽﾄ

冷風・ｵｲﾙﾐｽﾄﾎｰｽ

給油窓

ｴｱｰｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰは推奨5HP

以上、ﾄﾞﾗｲﾔｰを接続する

ONOFF

オプション

蓋を反時計回

りに回し、油を

充填して下さ

い。

推奨油供給頻度は

3～4秒に1滴

マグネット板で機械に簡単に

取り付けが出来ます。

中古機械・工具買取り

海外輸出入代行手続きのご相談は

株式会社アジアマシナリー
〒440-0875 愛知県豊橋市中松山町63

TEL：0532-55-2555 / FAX：0532-55-2565
ホームページ http：//www.asia-machinery.co.jp  

E-mail ：info@asia-machinery.co.jp ：

取付簡単!! 電源要らず!!


